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SIRA UV,
VOC

Analizzatore UV per
la rilevazione selettiva
di composti organici
volatili (VOC)
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Spetiro UV
Monitoraggio continuo e affidabile
di VOC in biogas, gas naturale,
processi chimici e trattamenti
fumi, per processi piu sicuri

e sostenibili.
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Analisi VOC Elevata sensibilita Risposta rapida Menitoraggio
selettiva e affidabilita continuo
Tecnologia UV Misure accurate Tempao di analisi Trends in tempo reale,
ad alta sensibilita e ripetibili. < 3 minuti allarmi e diagnostica

per un controllo avanzata.

efficace del processo.
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Laluzion di misura
SCess efficient,
sicuri e nel rispetto

dell'ambiente.
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Sistemi di misura per industria

Analisi selettiva
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Integrazione

nel processo

Uscite 0/4-20 mé,
rele, Ethernet,

Madbus e altri fieldbus.
Facile integrazione

riel DCS/PLC.
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industriali, offre una soluzione
versatile e affidabile per il
monitoraggio di filtri a carbone
attivo e per il contrallo

delle ermission di processo

BAGGI
SIRAUVVOC

Dati tecnici e applicazioni
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Il SIRA UV VOC & un analizzatore
fisso per la determinazione

in tempo reale dei composti
organici volatili (VOCs)
mediante spettroscopia UV.
Progettato per applicazioni
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MONITORAGGIO AFFIDABILE DEI VOC
PER PROCESSI PIU SICURI E SOSTENIBILI

Vantaggi principali Applicazioni

Elevata frequenza i Industria chimica

Design a bassa

: Industria biogas
manutenzione |

€ biometano

Trattarmeanto fumi

Facile integrazione s
o & gestione rifiuti

Monitoraggio filtri
a carbone attivo

Componenti
robusti e durevoli

Dati tecnici SIRA UV VOC Sostanze rilevate dal SIRA UV VOC

Sostanze monitorate
Ripetibilits

Tempo di analisi
Dimensioni (H x L x P)
Peso

Grado di protezions
Temperatura di esercizio
Umnidith ambiente
Fissaggio
Alimentazione (AC)
Display [ Operazions
Ingresso gas
Connessions gas
Pressione di ingresso
Consumo gas
Processi tipici
Pressione atmasferica

Liscite [ Comunicazions

Integrazione semplice
Uscite 0/4-20 maA, Ethernet
Madbues, rels & altn fieldbus.
Facile integrazione nel DCS/PLC.

Composti onganici volatili (WVOCs)
0,2 mg/m* o 2% del valore misurato
< 3 minuti

900 x 360 x 300 mm

custodia in alluminio

Circa 30 kg

P42

5-45°C

Max. 95% UR, non condensante
Montaggio a parete, staffa inclusa
115 = 240 V., 185 VA

Touchscreen da 7

Gas i processo, gas di calibrazione,
gas di prova

Raccordo a compressione inox & mm
20 - 40 mbar

Max. 20 1M

Hiogas, gas naturale, gas di processo,
furni & gas da trattarmenti rifiuti

B0 - 1160 mbar

0/4 - 20 mA, uscite digitali, relé,
Ethernet, Maodbus e altri fieldbus

e o misura per lindustna

Monitoraggio continuo
Misura in tempo reale

per il controlla di filtr, allarmi
e diagnostica avanzata.

Campo di misura’ Accuraterza iniziale®
Gas |r'||:;|us| di serie
Chetond
Acetone 0.5 - 350 ppmw = 10% o limite di rilevabilits inferiore
2=-Butanone (MEK) 1 = 1000 pprmy £ 10% o lmite di rilevakbabita infenone
Terpeni
A=Larena 05 = 200 P £ 10% o bmite di rilevabilita infenong
alpha-Pinana 0,5 = 250 ppaw £ 10% o lemite o filevatlita infenore
beta-Pinene 0,5 - 250 pom = 0% o lmite di nievabilita infenione
Limnomane 0.5 - 350 pp = 10% o limite di rilevabilith inferione
p-Cymene 0,5 - 2000 ppmw 10% o lmite di rilevability infeniore
Altri composti
ldrogena solforato 1 = 1000 pprrw £ 10% o limite di rilevabilita infeniore
AMimoniaca 1 = 500 ppmy £ 10% o bmite di nilevabalita infenone
mi-Xilame 0.5 - 2000 ppmw & 10 o limite di rilevabilith inferiore
O=XilEne 0.5 = 2000 P +10% o bmite di rilevabilitd inferiane
p=Xilena 0.5 = 2000 ppaw £ 10% o hmite di rlevabilita infenore
Dimetl soffura = 200 pprmas + 10% o lmite di rilevebilita infenone
Disolfure di carbonio 0.2 - 200 pory £ 10% o lmite di rlevabilith inferione

Gas apzionall (su richiesta)

Benpenge 0.5 = 2000 ppere & T0% o mite di rllecabilith infenone
Toluene 0.5 = 20040 poemy £+ 10% o lmite di nlevabilita infenore
Etilbenrens 0.5 - 2000 ppmy = 10% o limite di rilevekbabith inferione

L Campi di nlevabiita per singali componenti in biogas, biometana o anoto altrimanti pubte,
Concentrazion SUpenon possono essang misurate @ nportate, ma con acouratezza ridotta

* Accuraterza di misura per singoll componenti n ogas, beometand o aote aitimend pulito
eniro i mnge ndicats

Altri campt di misura diponibd su nchesta

Processi pil sostenibili
Contrnbuisce alla nduzicne
delle emizssioni & alla protezione
dellambsente.
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